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1. KONU VE KAPSAM

Bu dokuman havai hat iletkenlerinde kullanilan ek malzemelerini, izolator hirdavatlarini, j-
kanca, aski teli, tandir krose, lente takimi, izolator aski ve gergi takimi hirdavatlar igin
hazirlanmistir.

IS SAHIBI: ihale sartnamesinde belirtilen firma
Tedarikei: Malzeme alim ihalesinde IS SAHIBI ile s6zlesme imzalayan iiretici veya satici
Kaplama: Sicak daldirilmali galvaniz kaplama

2. TEKNIK OZELLIKLER

2.1. Tamir Mansonlar1

Mansonlar alliminyum kesitinin 1/6’s1 hasar gormiis iletkeni tamir edebilmelidir. Manson
boylar1 kullanilacagi iletkenin elektriksel ve mekanik 6zelliklerini biitiiniiyle saglayacak sekilde
tasarlanmis olacaktir. Boru malzemesi % 99.5 saflikta aliiminyum olacaktir. TABLO 1’de
verilmis ¢elik 6zlii iletkler i¢cin kullanilacaktir. Gorsel 6rnektir Hawk ve Partridge iletkenler igin
farkli boyutlardadir.

TABLO 1
. AWG Toplam
lletken |~ Kanada TS veya AL | Celik | iletken | Celik | iletken | -OP™2
Grubu Standardi Anma CIRL mm? am) Kesiti am mm Yiki
No Anma Adi Adi . kgf
mils mm?2
1 PARTRIDG
E 135/22 | 266800 | 134.87 | 21.99 | 156.86 | 6.00 | 16.28 5113
2 HAWK 242/39 | 477000 | 241.65 | 39.19 | 280.84 | 8.01 | 21.77 8792
Hizmete Ozel

4/20



DAGITIM SEBEKESI HIRDAVATLARI
TEKNIK SARTNAMESI

DOK. NO:

DI-TS-069

REV.NO: | 4

2.2 Sikmali EK Mansonlari

Aliiminyum sikistirma borusu %99,5 saflikta AL olacaktir. Boru ortasindan boyanarak isaretli
bir sikistirilmayacak bolge birakilacak ve bu bolge de boru igine oksitlenmeyi 6nleyici macun
basmak igin bir tapa birakilacaktir. Celik sikistirma borusu ST-52 malzemeden olacak ve en az
40 um sicak daldirma galvaniz kapl olacaktir. TABLO 1°de verilmis Gorsel ornektir Hawk ve
Partridge iletkenler i¢in farkli boyutlardadir. Boru boymlart kullanildigi iletken kesitinin
mekanik ve elektriksel 6zelliklerini biitlinliyle saglayacak sekilde tasarlanacaktir. Detaylar EK1
ve EK2 ‘de verilmistir.

2.3 Biikmeli Ek Borulari

Biikme Boru Ekleri TABLO-2’de belirtilen kesitlerdeki Tam Aliiminyum ve/veya Celik 6zl
Aliiminyum iletkenlerin eklerinde kullanilacaktir. Boru malzemesi %99.5 saflikla aliiminyum
olacaktir. Gorsel ornektir.

TABLO 2
CELIK OZLU ALIMINYUM
ILETKENLER
Iletken Adi KESIT TS Anma
Grubu No mm?2 degeri
1 SWAN 21.71 21/4
) SWALLOW 31.14 27/4
SPARROW 39.19
3 RAVEN 62.44 54/9
4 PIGEON 99.30 85/14

TAM ALIMINYUM
[LETKENLER
Ady KESIT | TS énrpa
mm?2 degeri
ROSE 21.14 21
IRISH 33.65 34
PANSY [42.37 42
POPY 53.49 53
PHLOX |84.89 85
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2.4 Aliminyum Bag Telleri ve Aliiminyum Koruyucu Bantlar

Bag Telleri ve Koruyucu Bantlar 9%99.5 saflikta yumusak tavlanmis aliiminyum olacaktir.
Koruyucu bant kesiti 10x1 mm?2 olacaktir. Kullanilacagi iletken gruplarina gore bag teli caplari
TABLO-3"de verilmistir.

TABLO-3
CELIK OZLU ALUMINYUM TAM ALUMINYUM
ILETKENLER ILETKENLER
Iletken . TS . TS . )
Grubu Adi Knl;ZnSlIzT Anma Adi Knl;ZnSllzT Anma g§g11r§11111
No degeri degeri P
SWAN 21.71 21/4 ROSE |21.14 21
1 SWALLOW |31.14 27/4 LILY 26.66 27
IRISH |33.65 34 3.5
34/6 PANSY |[42.37 42
2 S 39.19 POPY |53.49 53 4.2
3 RAVEN 62.44 54/9 ASTER |67.45 67
PIGEON 99.30 85/14 PHLOX |84.89 85 5.6
Hizmete Ozel
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2.5 J-Kanca

J-Kancalar sicak daldirma galvaniz olacaktir ve agagidaki kesitlere uygun somun ve pullar1 ve
takili sevk edilecektir. Uriinlerin tamamu sicak daldirma olacaktir,

sk

j:
I

L

ya

’—-—T—:-

¥

L C T D B Tolerans
40000930 | KANCA GALVANIZLi 1/2"X100 mm 100 27 50 12,7 45 +2
40000076 | KANCA GALVANIZLI 1/2""X120 mm 120 27 50 12,7 45 +2
40000072 | KANCA GALVANIZLI 1/2"X150 mm 150 27 50 12,7 45 +2
40000931 | KANCA GALVANIZLi 1/2"%80 mm 80 27 50 12,7 45 +2
40000927 | KANCA GALVANIZLI 5/8"X100 mm 100 27 50 15,9 45 +2
40000073 | KANCA GALVANIZLI 5/8"X120 mm 120 27 50 15,9 45 +2
40000074 | KANCA GALVANIZLi 5/8"X150 mm 150 27 50 15,9 45 +2
40000929 | KANCA GALVANIZLi 5/8"X80 mm 80 27 50 15,9 45 +2
Hizmete Ozel
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2.6 Aski Teli ve Tandir Krose

Tandir krose 2x6 mm? ve 4x6 mm? kablo kesitlerini igin kullanilacak asagidaki teknik
ozelliklere sahip olacaktir. Celik aski teli dig ¢apt 6 mm ve seffaf PVC izoleli olacaktir.

Tandir Krose Celik Aski Teli

Ka 0. 8mm

Smm

12mm
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2.7 Aski ve Gergi Zincir izolatér Takimlar

Dagitim hatlar aski ve gergi zincir izolator takimlar1 hirdavati teknik sartnamesindeki(TEDAS-
MLZ/96-016) tirtinlerin ¢izimleri, TEDAS teknik sartnamesinde belirtildigi sekilde olacaktur.

Teknik sartnamede istenen tip ve rutin testlerin iizerinde deger elde etmek sartiyla ve alicidan
onay alinmak sartiyla farkli boyutlara sahip tiriinler kabul edilebilir.

Teklif edilen malzemerdeki tiim hirdavatlar ayr1 ayr teknik sartnamede yer alan minumum
mekanik ¢cekme ve kopma testlerinden ge¢mis olacaktir.

2.8 Lente Takim

10001744 SAP kodlu Lente Takim1 demir direk tip projesinde tariflendigi sekilde asagidaki
hirdavatlar1 igermelidir. Lente takimindaki malzemeler sicak daldirma galvaniz kapl olacaktir.

S.N Lente Takimm
1|Lente halat1

2|Lente Gerdirmesi
3|Celik halat i¢in catal ¢ivi
4| Celik halat ¢ivisi pulu
5|Lente klemensi
6
7
8

Kus Gozi

Lente toprak demiri

Lente Izolatorii

Hizmete Ozel
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2.9 Tava Raf

2 mm kalinliginda, 5 cm deriliginde, 30 cm genisliginde, 2,40 metre uzunlugunda, aksesuar
dahil, civata, somun ve kapak bir takim halinde verilecektir. Sac tava kg Olglisiine gore esit
miktarda adet olarak ayr1 olarak verilecektir. Ornegin 1000 kg tava icin 1000 adet civata ve
somun ve kapak olacaktor. . Uriin sicak daldirma galvaniz olacaktir.

300"H50 OMEGA KANAL

0 KAPAK

2400 0

. (v ' " o o 'J &
[ 0a000%, p°
250220
ol | 23g2Yg.0700
) 004000507
(0 T;;ﬂ | 'fl” -
2020
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2.10 Gaz Borusu

Gaz Borusu Olgiisii 2,15 metre olacaktir.Gaz borusu malzemesi ¢elikten imal edilmis, sicak

daldirma galvanizli ve dissiz olacaktir. Uzun Omiirli olmali ve kire¢ tutmayan i¢ yiizey

ozelligine sahip olmalidir.

Sekil 1. Gaz Borusu Ornek Teknik Resim

4

Ebat(inch) |Anma ¢api{mm) |Dis ¢cap (mm) |Et kalinhg (mm)
1/2" 15 21,3 2,65
3/4" 20 26,9 2,65
1" 25 33,7 3,25
11/4" 32 42,4 3,25
11/2" 40 48,3 3,25
2" 50 60,3 3,65
21/2" 65 76,1 3,65
3" 80 88,9 4,05

+ %3 tolerans kabul edilecektir.

14/20
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2.11 izolatér mansonu

[zolatér mansonu plastik malzemeden iki tip 16 mm ve 18 mm olacaktir.

¥

15/20
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2.12 Havai Hat ikaz Kiiresi

Ikaz kiireleri asagidaki 6zelliklere sahip olacaktir.

- Ikaz Kiireleri EKAT 44-0 maddesi ve Annex 14 Ciltl hiikiimlerine uygun olarak
renklendirilecektir. Buna gére RAL 2002 turuncu zemin {izerine diamond-grade beyaz
reflektor ile kaplanacaktir. Yapilacak boyama ve kaplama islemi UV ve ozona dayanikli
yapiya sahip olmalidir.

- Yar kiirelerin iizerinde tiim vida/civatalari sabit olan, havai hat iletken kesitine uygun,
siddetli riizgar ve titresimlere maruz kaldiginda gevseyerek yer degisikligine ve
herhangi bir hasara yol agmayacak, baglandig: iletken ile elektrolitik korozyona neden
olmayacak, korozyona kars1 dogal aliminyum yapisi iizerinde boyali, baglama klempleri
olacaktir.

- 1Ikaz kiiresi iizerindeki tiim baglant1 elemanlar1 (civata, somun v.b.) sicak daldirma
galvanizli ¢elik veya paslanmaz gelikten imal edilmis olacaktir.

- Yanmkiireler iizerinde nem ve suyun birikmesini 6nleyen 12 mm capinda drenaj
delikleri, olacaktir.

Hizmete Ozel
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2.12 Havai Hat Titresim Damperi

- Titresim damperleri stockbrige damper tipinde TS EN 61897 ve TS IEC 61284
standardlarinda belirtilen teknik kosullar1 saglayacak sekilde tiretilecektir.

- Damperler irtibatlandirildiklar1 iletkene herhangi bir zarar vermeyecek sekilde
uretilecektir.

- Damper klemp styirma testi IEC 61897 standartina gore yapilacaktir.

- Stockbrige Dampere ait baglanti halati(messenger cable) kisminda kullanilan tellerle
ilgili olarak tel iizerinde herhangi bir yaglama islemi yapilmayacaktir. Telin yliksek
mukavemetli galvanizli ¢elik veya paslanmaz ¢elikten imal edilecektir.

- Damperlerin imalatinda kullanilan malzemeler ve uygulanacak testler en son
standartlara uygun olacaktir. imalatcilar kullandiklar: standartlar1 belirteceklerdir.

3. KABUL VE TESTLER

Tamir Mansonlar1 Stkmali Ek Mansonlar1 Biikkmeli Ek Borulari, Aliiminyum Bag Telleri
ve Aliiminyum Koruyucu Bantlar, Aski ve Gergi Zincir izolatér Takimlari igin;

» Boyut ve Teknik Sartname ¢izim kontroli
» (Cekme Testi(Tamir Mansonlarina igin)

» Galvaniz testleri

» Direng Testi(Tamir Mansgonlarina i¢in)

J-Kanca, Aski Teli ve Tandir Krose, Lente Takimi, Tava Raf, Gaz Borusu Izolatér
mansonu icin;

» Teknik ¢izim kontrolii

» Galvanizli triinler i¢in metot kontrolii (sicak daldirma galvaniz )

Hizmete Ozel
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4. TEKLIFLE BiRLIKTE VERILECEK BELGELER

Tamir Mansonlari, Sikmali Ek Mansonlar1 Biikmeli Ek Borulari, Aliminyum Bag Telleri,
Aliiminyum Koruyucu Bantlar ile Aski ve Gergi Zincir Izolatér Takimlar icin asagidaki
belgeler teklifle birlikte istenecektir.

Ureticiye ait TSE belgesi

Ureticiye ait ISO 9001 Kalite Sistemi Y&netim Sertifikasi
Ureticiye ait ISO 14001 Cevre Yonetim Sistem Sertifikast
Galvaniz Tesisine ait TSE belgesi

Galvaniz Tesisine ait ISO 9001 Kalite Sistemi Yonetim Sertifikasi
Galvaniz Tesisine ait ISO 14001 Cevre YoOnetim Sistem Sertifikasi
Galvaniz Tesisine ait TS 914 EN ISO 1461 Belgesi

VVVVVVY

Hizmete Ozel
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EK-1 266 SIKMALI EK MANSONU

r
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